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Su ehtiyatlarının özünün təmizlənməsi təbiət hadisələrindən biridir. Özünü təmizləmə bir çox faktorlardan (fiziki, kimyəvi və bioloji) aslıdır.
Fiziki faktorlardan geniş enerjisini göstərmək olar. Su ehtiyatlarına daxil olan çirkləndirici maddələrin qarışdırılması, əridilməsi suyun özünü təmizlənməsinin əsas fiziki faktorlarından biridir.
Suyun özünü təmizlənməsinin kimyəvi faktorlardan üzvi və qeyri-üzvi maddələrin oksidləşməsini göstərmək olar. Su ehtiyatlarının təmizləməsində heyvan və bitki aləmində rolu böyükdür.
Su ehtiyatlarının təmizlənməsi prosesinə çaylar üzərində tikilən su anbarları böyük köməklik göstərir. Su vasitəsilə su anbarlarına daxil olan çirkləndiricilərin miqdarı və bioloji proseslər nəticəsində tədricən azalır su anbarlarına daxil olan bütün çirkləndiricilər anbarlardakı su ilə qarışaraq onun qatılılıq dərəcəsini azaldır. Bunu nəzərə alaraq çirkli qəbul edən su anbarlarına təbii təmizlənmə məntəqəsi kimi də baxılır. Əgər çirkli su tərkibindəki çirkləndirici maddələr su anbarı vasitəsi ilə təmizləmək mümkün deyilsə, onda həmin su əvvəlcədən təmizlənərək su anbarına suların buraxılır. Su anbarlarının özüdə çirləndiricilərində özləri təmizləyir.        Çirkab sularının təmizlənməsində mexaniki, kimyəvi, üzvi-kimyəvi və biokimyəvi üsullardan istifadə edilir.
Mexaniki təmizlənmə-üsulunda mexaniki qarşıqlar sudan təmizlənir. Bu da durulducular və ya sızdırma yolu ilə yerinə yetirilir. Durulducularla daha kicik hissəciklər çökdürülür. Yüngül hissəciklər isə suyun üzərinə çıxır və suyun ondan təmizləmək üçün xüsusi yağtutan, nefttutan qurğulardan istifadə edilir. 
Suyun süzdürülməsi vasitəsilə suda olan iri mexaniki tərkibli qarşıqdan azad olunmasından sonra xüsusi qumtutanlar vasitəsilə ölçüsü 0,23mm-dən çox olan hissəciklər çökdürülür.
Kimyəvi təmizləmə-üsulu ilə sudakı çirkləndirici maddədən olan tam təmizləmək mümkün deyil. Ona görə də fiziki-kimyəvi təmizlənmə üsulundan istifadə edilir. Suyun fiziki-kimyəvi təmizlənməsində ekstaksiya,flotasiya, evaporasiya, kiristallaşma, elektroliz, ion və yandırma üsulundan istifadə olunur.
Biokimyəvi təmizləmə üsulunun-əsas mikroorqanizimlər tərəfindən çirkab suların tərkibindəki kolloid maddələrin öz inkişafı üçün şərait yaradır. Çirkab suların biokimyəvi təmizlənməsi təbii və süni şəraitdə aparılır:
Təbii şəraitdə çirkab suların təmizlənməsi suvarma sahələri;sızma sahələri və bioloji hovuzlarda aparılır.
Süni şəraitdə isə çirkab suların təmizlənməsi aerotenklərdə və bioloji süzgəclərdə yerinə yetirilir.
Təbii su ehtiyyatları atmosfer çirklənməsindən də mühafizə olunmalıdır. Suyun çirklənmədən mühafizəsi üçün birinci növbədə atmosferin özü təmiz saxlanmalıdır. Bunun üçün atmosferin çirklənmədən qorunması üçün aşağıdakı tədbirlər görülməlidir.
1. Sənaye tullantılarının havaya buraxılmasından əvvəl təmizlənməsi;
1. Istehsalatda tullantısız texnologiya sisteminin tətbiqi;
1. Daxili yanacaq mühərriklərinin daima təkmilləşdirilməsi;
Qeyd olunanlar yerinə yetirilərsə, atmosfer və su ehtiyyatları çirklənmədən xeyli mühafizə olunar və təmiz hava və təmiz su problemləri qisməndə həll oluna bilər.

              

                    
                                                         

                                                  
                                                     XLOR.
     Xlor ilk dəfə Karl Vilhelm Şeyele (1774) və Josef Pristli tərəfindən (1772) kəşf edilmişdir. Hidrogen xlorid qazı ərsəyə gəlmişdir. Şeyele xlorun şəffaf kəskin iyli və ağardıcı qabiliyyəti olmasını bildirmişdir. Şeyele xlorid turşusunu NaCl – un elekrolizindən Cl – un alınması və su ilə reaksiyasından xlorid turşusunun əmələ gəlmə prosesini irəli sürmüşdü.
1811 – ci ildə alim Davy yeni xlor elementine yeni ad teklif etdi. Bir il sonra alman fiziki Johan Shweiger “halo” adını təklif etdi, lakin son qərar qebul edildi ve elementin adi “xlor” olaraq qaldı.
      1826 – cı ildə xlorun atom çəkisi İsveç kimyaçısı Jakob Berzelius yüksək dəqiqliyi ilə təyin etdi. (0,1 % - dən çox deyil)
Təbiətdə xlorun iki izotopu var. Yer qabığının ən mühüm halogeni xlordur. Xlor dövrü sistemin en fəal qeyri metal elementidir. Buna görə də yalnız mineral birləşmələr şəklində təbiətdə çox rast gəlinir. Xörək duzu NaCl, silvin KCl * NaCl, karnalit KCl * MgCl2 * 6N2O və s birləşmləri şəklində yayılmışdır. Xlorun ən böyük ehtiyatları duz, su, dəniz və okeanların tərkibindədir. Yer qabığında torpaqda xlorun miqdarı 0,025%, insan orqanizmində xlorun kütlə payı 0,25% təşkil edir. Xlor insan və heyvan orqanizmində (qan da daxil olmaqla) osmotik proseslərin tənzimlənməsində, eləcə də sinir hüceyrələrinin istismarı ilə bağlı proseslərdə mühüm rol oynayır.
Xlorun stabil izotoplarının radioaktiv xassələri aşağıdakılardır:

	İzotop
	Nisbi atom çəkisi
	Qalma müddəti 
	Tənəzzül dövrü 
	Nüvə spin

	35Cl
	34,968852721
	Stabil
	—
	3/2

	36Cl
	35,9683069
	301 min il
	β  36Ar
	0

	37Cl
	36,96590262
	Stabil
	—
	3/2

	38Cl
	37,9680106
	37,2 dəqiqə
	β 38Ar
	2

	39Cl
	38,968009
	55,6 dəqiqə
	β 39Ar
	3/2

	40Cl
	39,97042
	1,38 dəqiqə
	β 40Ar
	2

	41Cl
	40,9707
	34 san
	β 41Ar
	

	42Cl
	41,9732
	46,8 san
	β 42Ar
	

	43Cl
	42,9742
	3,3 san
	β43Ar

	



Xlor birləşmələr şəklində bütün canlı orqanizmlərin əsas hissəsidir. Xlor heyvan və insan orqanizmləri daxilində ion membran vasitəsilə osmotik tarazlığın saxlanılmaı üçün optimal radius edir. Bu tarazlıq daima tənzimlənən osmotik təzyiq və su duz mübadiləsinin yaradılması Na və K ionları ilə birgə iştirak edir. Mədədə xlorid ionları mədə şirəsi fermentlərin fəaliyyəti üçün əlverişli mühit yaradır. Xlor bir çox kanalların, skelet, əzələ membranların daxilində mövcuddur. Bu kanallar hüceyrələrdə pH – ın miqdarını stabil saxlanılmasıa funksional xidmət edir. Xlor orqanizmdə dəri və skelet əzələ toxumasında toplanır. İnsan gün ərzində 5 – 10 gr NaCl sərf edir. İnsan üçün xlorun gündəlik ehtiyac miqdarı 800 mg – dır, körpə uşaqlar ana südü vasitəsilə xloru qəbul edir. NaCl həzm və patogen bakteriyaların aradan qaldırılmasına kömək edir. 
Xlor ionları bitkilər üçün çox vacibdir. Xlor oksidləşdirici kimi bitkilərin enerji mübadiləsindəiştirak edir. Bu fotosintez prosesində xlororplastlar tərəfindən oksigen formalaşması üçün tələb olunur. Xlor bitki köklərinin magnezium, kalium, natrium elementlərini  torpaqdan qəbul etməsinə kömək edir.Xlorun mənfi tərəfi həddindən artıq qəbulu bitki köklərinin zədələnməsinə və inkişafının gecikməsinə səbəb ola bilər. Amma təkamül prosesində olan şoranlaşmış torpaqla mübarizə aparan bitkilər var. Şoran torpaqlarda inkişaf eden bitkilərə plants bitkilər deyilir və onlar her mövsüm ərzində əsasən payız fəslində yarpaqları xloridlər toplamaq və yarpaqları səthi xloridlər ifraz edən ikiqat fayda verən bitkilərdir.
Xlorun toksikiliyi: Xlor ağciyərlərə daxil olaraq orqanizmin zəhərlənməsinə və ağciyərlərdə yanıqlara səbəb olur. Hvada qıcıqlandırıcı təsiri təxminən 6 mq/m3 – dir. (yəni xlor qoxusu 2 dəfə artıqdır)
Xlor ilə iş zamanı qoruyucu geyim, maska, əlcəkdən istifadə edilməlidir. 
Xlor ilk dəfə 1915 – ci ildə Almaniyada Ypres döyüşü zamanı istifadə edilən birinci kimyəvi maddədir.
Üzvi kimya sənayesində xlordan dixloretan, 1,2 dixloretan və s. bu kimi törəmələr alınır.
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             DİXLORETAN İSTEHSALI.
  Dixloretan sənayedə əsasən iki üsulla istehsal olunur:
1. Dikon reaksiyası üzrə etan və ya etilenin qaz fazada oksixlorlaşdırılması:
    CH2 = CH2 + 2 HCl + 0,5 O2  ClCH2CH2Cl + H2O
2. FeCl3 iştirakında etilenin maye fazada xlorlaşdırılması:
       CH2 = CH2 +Cl  ClCH2CH2Cl
         Etilenin birbaşa xlorlaşdırılması: Etilenin birbaşa katalitik xlorlaşması 2 əsas mərhələdə gedir:
1) 1,2 dixloretanın tımizlənməsi.
2) Xam 1,2 dixloretanın təmizlənməsi.
         Etilenin maye fazada additiv xlorlaşdırılması FeCl3 iştirakında aparılır. Katalizator prosesə ya birbaşa verilir, yaxud da dəmir yonqarları yerləşdirilir və proses zamanı dəmir xlorid əmələ gəlir. Bəzi hallarda hətta poladdan hazırlanmış xloratorun divarları katalizator funksiyasını yerinə yetirir. 
          İstiliyin xaric olması ilə əlaqədar olaraq məhsulun buxar fazadan ayrılması (sxem A) və ya məhsulun maye fazadan xaric edilməsi prinsipi ilə işləyən texnologiyalar istifadə edilir. 
          A SXEMİ. Məhsulun buxar fazadan ayrılması. Karbonlu poladdan hazırlanmış xlorlaşma qurğusu 2 hissədən aşağı reaktor və yuxarı rektifikasiya hissələrdən ibarət qurğudur. Reaktora (1) dixloretan doldurulur və içərisindən səpələyici qurğunun köməyi ilə həcmin 3 – 10 %-i artıq miqdar etilen olmaqla xlor və etilen qarışığı səpələnir. Reaktorda temperatur 90 – 1000C olur. Əmələ gələn dixloretan buxar halında 2 rektifikasiya kalonuna daxil olur. Rektifikasiya hissəsindən xaric olan buxar 3 kondensatorunda kondensləşir və yenidən rektifikasiya kalonuna qaytarılır və fleqma kimi istifadə olunur. Qalan miqdar yüngül tullantı adlanır, istiliyin ayrılması üçün yenidən reaksiya zonasına qaytarılır. 
           Dixloretan məhsulu rektifikasiya hissəsinin yuxarı boşqabından ayrılır, 4 istidəyişdiricisində 20 – 300C temperatura qədər soyudulur və tutuma yığılır.
           Xloratordan reaksiya kütləsinin müəyyən hissəsi arabir xaric edilir və bununla da reaktorda polixloridlərin toplanmasının qarşısını alır.
            B SXEMİ. Bu texnoloji sxemdə reaktor istiliyi xaric etmək üçün mexanizmlər ilə təchiz edilmiş, içi boş polad qurğudur. Reaktora 1,2 dixloretan doldurulur, içərisindən quru xlor və etilen qarışığı buraxılır. Reaksiya 50 – 600C temperaturda aparılır. Reaktordan xaric olan dixloretan katalizator dəmir duzlarından təmizlənmək üçün ardıcıl olaraq turşu, qələvi və su ilə yuyulur. Yuyulmuş 1,2 dixloretan ikimərhələli rektifikasiya kalonuna verilir. Birinci 3 rektifikasiya kalonunda dixloretan qurudulur və ondan yüngül qarışıqlar çıxarılır. İkinci 4 rektifikasiya kalonunda 1,2dixloretan məhsulu ayrılır. Dixloretanın çıxımı 99% - dən çoxdur. Xlor 100 % sərf olunur. Etilen sərfi, onun artıq nisbətdə götürülməsi ilə əlaqədar  olaraq 90 – 97 % olur.
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                                                     B sxemi.
1,2 Dixloretan istehsalında xammal və əlavə məhsullar.
        1,2 dixloretan (simmetrik dixloretan), CH2Cl – CH2Cl rəngsiz, şəffaf, xoş iyli asan uçucu mayedir. M = 98,96; Tq = 83,470C; T0 = -33,360C; d4 = 1,253. Dixloretan spirtlərdə, efirlərdə, asetonda, karbohidrogenlərdə yaxşı həll olur; 200C – də suda 0,87 % həll olur, temperatur artdıqca suda həll olması da artır. -720C – də 1,4%. Dixloretanda 200C – də 0,16%,  700C- də 0,52% su həll olur. Su ilə 71,60C-də qaynayan aezotrop qarışıq verir, qarışığın tərkibi 91,8% dixloretan , 8,2% sudan ibarətdir.
         DXE – asan alışan və toksik maddədir. Alışma temperaturu 90C, buxarlarının  havada alışıb yanma həddi 6,2 – 16,9% (həcmdir). Atmosferdə buraxıla bilən qatılığı 1 mq/m3, sanitar su mənbələrində 2 mq/l, iyinin hiss olunması 25 mq/m3 qatılıqda baş verir.
          DXE – nin kimyəvi xassələrini onun tərkibində olan Cl atomlarının reaksiyası müəyyən edir.Qələvi məhsullarının təsirindən və yaxud 250 0C – dən yuxarı qızdırıldıqda molekuldan HCl ayrılır və vinilxlorid əmələ gəlir:
                     CH2Cl – CH2Cl  CH2 = CHCl + HCl
           Mineral turşu və qələvilərin katalitik təsirindən DXE hidroliz olunub etilenqlikola çevrilir:
                     CH2Cl – CH2Cl + 2H2O  CH2OH – CH2OH
           Ammonyakla 1200C- də etilendiamin, üzvi turşuların duzları ilə mürəkkəb efirlər verir:
            CH2Cl – CH2Cl + 2RCOONa  CH2OCOR – CH2OCOR + 2NaCl
          Natrium sulfidlə reaksiyaya daxil olub kauçuka bənzər məhsullar əmələ gətirir.
          Sənayedə DXE – nin əsas istifadə sahəsi ondan vinilxlorid alınmasıdır. Bundan başqa DXE etilenqlükol, polietilenpoliamin, etilendiamin, müxtəlif elastomerlər istehsalında əsas xammal kimi istifadə edilir. Eləcə də DXE – dən maşın hissələrinin və mexanizmlərinin yuyulmasında, bəzi sahələrdə həlledici şəklində, fuminqant və antidetenator komponenti kimi də işlədilir. 
             Dixloretanın dünyəvi istehsal həcmi 25 mln tondan çoxdur. Onun 80%-i polivinilxlorid alınmasında işlədilir. 
             DXE alınması üçün aşağıdakı üsullar mövcuddur:
1. Etilenin qaz yaxud maye fazada katalizator (FeCl3) iştirakı ilə xlorlaşması;
2. Etanın qaz fazasında termiki xlorlaşması;
           CH3 – CH3 + 2Cl2 – CH2Cl + 2HCl
3.Etan yaxud etilenin Dikon katalizatoru üzərində oksidləşdirici xlorlaşması;
          CH2 = CH2 + 2HCl + 0,5O2   CH2Cl – CH2Cl + H2O
              4.Asetilen və hidrogenxloridin azot oksidi iştirakı ilə qarşılıqlı reaksiyası;
     CH = CH +2HCl  CH2Cl – CH2Cl
               5. Etilxlorun xlorlaşması;
                         CH3 – CH2Cl + Cl2  CH2Cl – CH2Cl + HCl
                6. Etilenqlükola tüstülənən qatı xlorid turşusu ilə təsir reaksiyası;
                         CH2OH – CH2OH + 2 HCl  CH2Cl – CH2Cl + 2H2O
                7. Diazometan sinkxlorla təsir etdikdə;
                         2CH2N2  + ZnCl2  CH2Cl – CH2Cl + N2 + Zn
             Sənayedə DXE ancaq etilendən və iki üsulla alınır:
             1. Etilenin maye fazada xlorlaşması;
             2. Etilenin oksidləşdirici xlorlaşması.
Proses aşağıdakı mərhələlərdə aparılır:
· Dixloretanın sintezi;
· Dixloretanın rektifikasiyası;
· Tullantıların zərərsizləşdirilməsi.
              

Su təchizatı və tullantı suları haqqında
Azərbaycan Respublikasının Qanunu
Maddə N-14
“İstehsalat məqsədləri üçün su təchizatı.”
1. Bu maddənin müddəaları o vaxt tətbiq oluna bilər ki, obyektin sahibi tərəfindən su təchizatı müəssisəsinə obyektin su ilə təchizatı barədə sifariş verilmiş olsun və:
a) obyekt tamamilə və ya əsasən qeyri-yaşayış binası olsun;
b) su təchizatı məişət (təsərrüfat)-içməli məqsədləri üçün deyil, digər ehtiyacları ödəmək üçün nəzərdə tutulsun.
2. Su təchizatı müəssisəsi razılaşdırılmış müddətlərə və şərtlərə uyğun olaraq bu maddənin şamil olunduğu hər hansı obyekti su ilə təchiz etməyə borcludur.
3. Su təchizatı müəssisəsi aşağıdakı hallarda su ilə təchiz etməkdən imtina edə bilər:
a) əgər yeni yaradılacaq su təchizatı sistemi su təchizatı müəssisəsinin digər istehlakçıları məişət (təsərrüfat)-içməli və başqa məqsədlər üçün su ilə təminetmə sahəsində mövcud (sifarişin verildiyi vaxt) və proqnoz öhdəlikləri nəzərə alınmaqla, həddən artıq əlavə məsrəflərə səbəb olarsa;
b) əgər bu su təchizatı müəssisəsinin indiki və gələcək məişət (təsərrüfat)-içməli məqsədli su istehlakçıları qarşısındakı öhdəliklərinin yerinə yetirilməsinə maneələr yaradarsa;
c) əgər istehlakçının daxili su paylayıcı şəbəkəsinin vəziyyəti su kəmərləri xətlərinin texniki istismarı üzrə normativ hüquqi aktlara uyğun gəlmirsə.
4. Bu maddədə nəzərdə tutulan obyektlərin su ilə təchiz olunması şərtləri və müddətləri tərəflərin bağladığı müqaviləyə əsasən, belə müqavilə olmadıqda isə qanunvericiliklə nəzərdə tutulmuş qaydada müəyyənləşdirilir.

                                Su təchizatı sistemi.
Xalq təsərrüfatı sistmində sənaye su təchizatı ən böyük su tələbatçılardandır. Sənaye müəssisələrinin su ilə təmin olunması mühüm dövlət məsələlərindən biridir. Sənaye su tələbatının bir sıra xüsusiyyətləri var. Bunlardan su tələbatı və su çıxarma həcmlərinin böyük olmasını, sudan müxtəlif məqsədlər üçün istifadə dilməsini, il ərzində sudan bərabər istifadə olunmasını, su tələbatının texnoloji prosesdən və su təchizatı sxemlərindən böyük aslılığını, su ehtiyatlarının çirklənməsində xüsusi rol oynamasını, qayıtmayan su tələbatının az olmasını və s göstərmək olar. Əksər sənaye sahələrində su bilavasitə istehsalın texnoloji prosesində iştirak edir. Bir sıra istehsalat növləri üçün isə su daş kömür, dəmir, neft və s faydalı qazıntılar kimi xammaldır. İstehsalatda sudan müxtəlif üçün istifadə olunur. Misal olaraq kimya sənayesində turşuların, əsasların, mineral gübrələrin, spirtlərin və s kimyəvi məhsulların hazırlanması üçün sudan xammal kimi istifadə olunur. Bundan başqa sudan soyuducu, yuyucu, istilikdaşıyıcı kimi, əsas inşaat matriallarının istifadəsində, hidronəqliyyatda istifadə olunur. Ən çox sudan soyuducu kimi istifadə olunur. Burada istifadə olunan suyun həcmi başqa məqsədlər üçün istifadə olunan suyun həcmindən xeyli artıqdır. Məsələn istilik energetikasında istifadə edilən ümumi su həcminin 85 % - i istifadə olunur. Kimya, metallurgiya, neft emalı və sənayenin başqa sahələrində müxtəlif maşın və avadanlıqların soyudulması üçün sudan geniş istifadə olunur. Ümumiyyətlə sənaynin elə bir sahəsi yoxdur ki orada sudan müəyyən dərəcədə istifadə olunmasın. Nəhayət, sənaye su təchizatında həm də sudan işçilərin mədəni – məişət tələblərinin ödənilməsində, yanğına qarşı, müəssisənin həyatyanı sahəsinin təmizlənməsində oradakı bitkilərin suvarılmasında və s. məqsədlər üçün istifadə edilir. Mədəni – məişət tələblərinin ödənilməsi üçün hər işçiyə gündə adi sexdə 25l, isti sexdə isə 35l su nəzərdə tutulur. Bundan əlavə duş qəbul etmələri üçün hər işçiyə 40 – 50 l su ayrılır. Sənaye su təchizatının suyun miqdarına və keyfiyyətinə müəyyən tələbləri vardır. Bu tələblər texnoloji prosesin xarakterindən aslıdır. Tələblərin su təchizatı tərəfindən ödənilməsi müəssisənin normal iş rejimi və keyfiyyətli məhsulun istehsal edilməsini təmin edir. Əksinə suyun miqdarı və keyfiyyəti qarşısında qoyulan tələblər ödənilmədikdə, nəinki istehsal olunacaq məhsulun keyfiyyəti pisləşər, hətta avadanlıq sıradan çıxar və bəzi hallarda ciddi qəza hadisələri də baş verə bilər. Sənaye müəssisələrinin normal iş faəliyyəti üçün lazım olan suyun miqdarı buraxılan məhsulun növü və həcmindən, isthsalatın texnoloji prosesindən, suyun istifadə xarakterindən, su təchizatı sistemindən və s. amillərdən asılıdır. İstehsal olunan məhsulun növünün su tələbatı həcminə böyük təsiri vardır. Bu, vahid məhsula tələb olunan xüsusi su tələbatı norması ilə müəyyən edilir. Xüsusi su tələbatı norması məhsulun növündən asılı olaraq böyük həddə dəyişir (cədvəl 1). Onun ən böyük qiymətləri nikel və sintetik kauçuk üçündür. Cədvəldəki xüsusi su tələbatı normaları faktiki materialların işlənilməsi nəticəsində orta hesabla təyin edilmişdir. Bu cəhətdən onların qiyməti bir qədər təxminidir və ilkin hsablamalarda istifadə oluna bilər. Ümumiyyətlə, hər növ istehsal olunan məhsul üçün xüsusi su tələbatı norması dəqiq texnoloji hesablamalar nəticəsində müəyyən edilir.
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                                             Cədvəl 1.
İstehsalatın texnologiyasının da su tələbatı həcminə təsiri böyükdür. Daha qabaqcıl istehsal texnologiyası qəbul edildikdə vahid məhsulun istehsalı üçün tələb olunan suyun həcmi də azalır. Hazırda eyni məhsul buraxan sənaye müəssisələrində, texnoloji prosesdən asılı olaraq, xüsusi su tələbatı bir – birindən xeyli fərqlənir. 
Dövrü su təchizatı sistemi ardıcıl sxemə nisbətən daha təkmilləşdirilmişdir. Burada texnoloji prosesdə istifadə olunmuş su təmizləndikdən və soyudulduqdan sonra (xüsusi təmizləyici və soyuducu qurğular üzərində) yenidən istehsalata qaytarılır. Bu proses müəssisənin hər hansı bir sexin daxilində və yaxud bir qrup sexlərin daxilində yerinə yetirilə bilər. Dövrü su təchizatı sxemində suya xeyli qənaət edilir. Burada istehsalatda itən suların su mənbəyində çatışmayan su həcmində (Wç) sistematik olaraq təzə suyun verilməsilə ödənilir. Dövrü su təchizatı sxemində tam su tələbatına (WT) bərabərdir:
                          WT = Wq + WTN + W0
Burada W – dövrü su təchizatıdır.
Dövri su təchizatı sxemində itən, çatışmayan suyun həcmi-Wç qayıtmayan-Wq və tullanılan-WTN həcmlərinin cəminə bərabərdir.
Qeyd olunduğu kimi, dövrü su təchizatı sistemində ardıcıl su təchizatı sisteminə nisbətən itən, qayıtmayan suların həcmi Wq çoxdur, tullanılan çirkab suların həcmi WTN isə  azdır. Amma çirkab suların azalma dərəcəsi qayıtmayan suların artmasından nisbətən çoxdur. Buna görə də dövri su təchizatı sistemində tələb olunan çatışmayan təzə su həcmi Wç ardıcıl su təchizatı sistemindəki WT tam su tələbatı həcmindən bir neçə dəfə azdır. Bu isə bir neçə dəfə suya qənaət etmək deməkdir. Misal olaraq göstərmək olar ki, bir ton poladın və mis filizin istehsalı üçün dövrü su təchizatı sistemində ardıcıl su təchizatı sisteminə nisbətən müvafiq olaraq təxminən 10 və 20 dəfə su mənbəyindən az təzə suyun götürülməsi tələb olunur. Bu cəhətdən sənayedə dövrü su təchizatı sistminə daha üstünlük verilir. Sənaye su təchizatı sistminin effektivliyi dövri su təchizatı əmsalı Kə və suyun istifadə təkrarlığı göstəricisi n-lə müəyyən edilir. Kə - nin qiyməti dövri su həcminin tam su tələbatına olan nisbəti ilə, n-in qiyməti isə tam su tələbatı həcminin çatışmayan təzə su həcminin çatışmayan təzə su həcminə olan nisbəti ilə təyin edilir, yəni
                    Kd = Wd /WT              n = Wt / Wç
Ardıcıl su təchizatı sxemində su mənbədən (M) tam su tələbatı həcmində götürülərək tələbatçıya (T) verilir:
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Bu sxemdə su tələbatı həcmi (W1)
                                  W1=Wq+Wtul
bərabərdir. Burada:
Wq – qayıtmayan su həcmi;
Wtul – tullantı çirkab suların həcmi.
Sənaye su təchizatında qayıtmayan sulara bilavasitə istehsal olunan məhsulun tərkibinə daxil olan sular, su kəmərində, istehsalat, təmizləmə, soyutma və s. proseslərdə itən sular aiddir.
Ardıcıl su təchizatı sxemində qayıtmayan suların həcmi sənayedə təqribən 2%-dir.
Ümumiyyətlə sənaye su təchizatının su keyfiyyətinə tələbləri bunlardır:
1) Belə su yüksək keyfiyyətli məhsulun isthsalını təmin etməlidir;
2)  Istehsalatda işlədilən maşınların, mexanizmlərin, cihazların və s.
avadanlıqların vaxtından əvvəl işdən çıxmalarına səbəb olmamalıdır (metal və betonu korroziyaya uğratmamalı, sistem üzərində bioloji bitmələr törətməməli və s.)
3) İşçilərin sağlamlığı üçün zərərsiz, onların mədəni - məişət
ehtiyaclarının ödənilməsi məqsədilə yararlı olmalıdır.
        Sənaye su təchizatı hər hansı su təsərrüfatı kompleksinin ən mühüm iştirakçılarından biridir. Burada su ilə yüksək təminatlar tələb olunur. Ona görə də sənaye su təchizatında suyun təminat faizi qəbul olunur və adətən 95 – 97 % arasında dəyişir.
          Sənaye müəssisələrindən çıxan isti çirkab suların kompleks su anbarına ötürülməsinin təsiri mürəkkəb və müxtəlifdir. İsti çirkab suların müsbət təsiri ondan ibarətdir ki, su anbarında naviqasiya (gəmiçilik) dövrü uzanır (buzbağlama gec baş verir), balıqyetişdirmə və rekreasiya (istirahət,  idman və s.) şəraitləri yaxşılaşır, bəzi kənd təsərrüfatı bitkilərinin inkişafı və məhsuldarlığı artır. Bununla yanaşı isti suyun mənfi təsiri nəticəsində anbardakı suyun temperaturunun qalxması ilə əlaqədar yosunla ötürülür (xüsusilə cənub rayonlarında), bu isə suyun keyfiyyətini, rekreasiya və balıq təsərrüfatı şəraitlərini pisləşdirir. Əgər isti suların ötürülməsi nəticəsində su anbarındaı suyun temperaturu 300C – dən artıq qalxarsa balıqlar məhv ola bilər. Bu səbəbdən yerüstü suların çirkab sularla çirklənməsindən mühafizə qaydalarına əsasən suyun temperaturdan yay və qış dövrlərində müvafiq olaraq 3 və 50C – dən yuxarı qalxmamalıdır. Bu baxımdan sənaye müəssisələrinin çirkab sularının su anbarına və təbii su ehtiyyatlarına ötürülməsi məhdudlaşdırılır.







                         





                                             Hesabat.
Dixloretan istehsalı qurğusunun illik məhsuldarlığı 25000 t/il-dir. Hesabatı asanlaşdırmaq məqsədilə qurğunun məhsuldarlığını kq/saat ilə ifadə edək:

                                      ; kq/saat
Burada; n- il ərzində qurğunun fasiləsiz iş günlərinin sayıdır;
                                    n=365-(n1+n2), gün
burada; n1və n2-qurğunun il ərzində əsaslı və cari təmirə dayandığı günlərinin sayıdır.
Mövcud planlı qrafikə görə il ərzində qurğunun əsaslı və cari təmirə saxlanıldığı iş günlərinin sayı 12-18 gündür. Qeyd edirik ki, n1=14 gün;bundan əlavə qurğu hər iki ay ərzində təmirə saxlanılır. Təmir prosesi bir gün ərzində yerinə yetirilir.
                                       n2=6*1=6 gün
onda qurğunun il ərzində iş günlərinin sayı:
                                       n=365-(14+6)=345 gün
Qurğunun saatlıq məhsulıdarlığı:
                                     =359,375



                                             
                              


                                  Nəticə.
      Elm bir yerdə dayanmaq bilmir. Daim inkişaf edir, daim yeniliklərlə insanların həyatını təkmilləşdirir. Elmi texnoloji inkişaf insanların həyatında böyük inqilab etmişdir. Bunlarla yanaşı alimlər və elm adamları gündəlik istifadə etdiyimiz suyu insanların kənd təsərrüfatının eləcə də sənayenin əsas istehlakçılarından sayırlar. Şəhərlərin su təchizatı vəziyyəti çox ciddidir. Bu gün biz suyu hər yerdə istifadə edirik hətta demək olar ki, suyun çox hissəsi çirkablar qismində atılır. Şəhərlərdə qeyri – bərabər su sərf olunur. Günün birinci yarısında çox, gecə isə az su sərfi olur. Dəyirman, fabrik, zavodlardan çıxan çirkab suları özləri yenidən istifadəyə qaytarmaqla su sərfiyyatına az yol verə bilər. Çay və göllərin yanında bitən bitkilər əlavə suvarılma aparılmadan nasoslar vasitəsilə çay və göllərdən birbaşa suvarıla bilər. İnsanların susuz yaşaması qeyri – mümkündür, ən əsas da kənd və rayonlarda məskunlaşan insanlar üçün. Lakin insanlar suyu düzgün istifadə etmədikdə məsələn, su istifadə olunduqdan sonra geri su anlarlarına, çay, quyu axınlarına qaytarılmaması müasir dövrün ən dəhşətli problemlərindən sayılır. Belə ki nə baş verəcək? Bir müddət sonra heç bir su artımı olmayacaq və istifadə edilən su təmizləmə texnologiyaları daxil edilmədən tükəcək. 
       İstehsalda, məişətdə, k/t – da istifadə olunan suyu qapalı istehsal dövrü kimi istifadə etdikdə, istifadə olunan su təkrar istifadəyə verilərsə,  heç bir itkiyə yol verilməz. 
                       
       Hər kəs onu əhatə edən planeti qorumalı, ona qayğıyla yanaşmalıdır. Xüsusilə də suya.
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